Instytut Ceramiki i Materialow Budowlanych

Oddzial Szkla i Materialow Budowlanych w Krakowie
Cementowa 8

31-983 Krakow

Pismo: SS/15/2016/3 Krakéw dnia: 2016-11-07

Do wszystkich Wykonawcow

ODPOWIED?Z
na zapytania w sprawie SIWZ

Szanowni Panstwo,

Uprzejmie informujemy, iz w dniu 2016-11-04 do Zamawiajacego wplynela prosba o
wyjasnienie zapisu specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia, w postepowaniu
prowadzonym na podstawie przepisoOw ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zaméwien

Publicznych (Dz. U. z 2015 r. poz. 2164 z p6zn. zm.) W trybie przetarg nieograniczony, na:

»Modernizacja zespolu pomieszczen laboratoryjnych Zakladu Badan Kontrolnych z

siedziba przy ulicy Cementowej 8 w Krakowie”
Tres¢ wspomnianej prosby jest nastepujaca :
Szanowni Panstwo,

Na podstawie art. 38 ust. 1 ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo Zamodwien Publicznych (t.].
Dz. U. z 2015r., poz. 2164) 1 majac na uwadze realizacj¢ potrzeb Zamawiajgcego prosimy o
odpowiedzi na nastgpujace pytania:

1.Zamawiajacy wymaga, aby dygestoria spelniaty wymagania normy EN 14175. Norma PN-
EN 14175 skfada si¢ z wielu czesci. Czg$¢ 2 normy okresla wymagania konstrukcyjne stawiane
dygestorium. Cz¢$¢ 3 powyzsze] normy okresla precyzyjnie, w jaki sposob majg byc
przeprowadzone badania okreslajgce bezpieczne przeptywy powietrza przez komore
dygestorium. Czes¢ 6 okresla wymagania 1 metody badan dygestoriow przeznaczonych do
pracy w trybie zredukowanego przeptywu.



Uprawnione w tym celu laboratoria akredytowane, ktére zajmuja si¢ oceng catosci urzadzenia
w odniesieniu do normy PN-EN 14175 | wyznaczaja bezpieczne przeptywy powietrza przez
komore urzadzenia, gwarantuja, ze praca przy dygestorium okre$lonej konstrukcji i przy
zachowaniu wyznaczonych wytycznych, bedzie w petni bezpieczna dla personelu znajdujacego
si¢ w pomieszczeniu, szczegolnie W pracy z tak agresywnymi kwasami jak HF. Deklaracje
zgodnosci (czesto tylko w zakresie zgodnosci konstrukcji) posiadajg czesto najtansze, niskiej
jakosci 1 nieprzebadane w kwalifikowanych laboratoriach konstrukcje, lub takie, ktére tych
badan nie ukonczyty.

Czy ze wzgledu na wysokie wymogi bezpieczenstwa Zamawiajacy wymaga, aby na
potwierdzenie zaoferowania rozwigzan bezpiecznych do oferty dolaczy¢ certyfikat,
wystawiony przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze, potwierdzajacy
zgodno$¢ oferowanych dygestoriow przynajmniej z norma PN-EN 14175 czes¢ 1,2,3,6?

2.Czy Zamawiajacy wymaga aby certyfikat/protok6ét z badan wydany przez niezalezne
akredytowane w tym zakresie laboratorium potwierdzajacy zgodno$¢ dygestorium z normg PN-
EN 14175-3 dodatkowo okreslat wymogi przeptywu powietrza nie wigksze niz 750 [m3/h] dla
stezen gazow zapachowych do ®max<0,65 ppm mierzonych zgodnie z punktem 5.3 normy dla
roboczego otwarcia okna?

3.Czy Zamawiajagcy wymaga by przednia $ciana dygestorium (nad roboczym otwarciem okna)
byta przeszklona tak by byta widoczna gorna cze$¢ komory dygestorium, czy moze przdd
nalezy przestoni¢ $ciang nieprzezierng za ktora podczas otwarcia okno bgdzie si¢ chowac?

4.Czy Zamawiajacy wymaga, aby dygestoria posiadaty blaty o standardowej gtebokosci 750
mm? Na rynku istniejg rozwigzania dygestoriow o glgbokos$ci gabarytowej urzadzenia 930 mm,
gdzie glebokos¢ blatu wynosi tylko 600 mm, co znacznie ogranicza funkcjonalno$é
dygestoriow.

5.Czy Zamawiajacy w opisie technicznym dygestorium pod pojeciem "elektrycznie otwierane
i zamykane okno™ rozumie kompletny i bezpieczny system automatyki okna stosowany w
wysokiej klasy dygestoriach 1 posiadajacy nastepujace parametry:

e system automatyki okna dygestorium sterowany mikroprocesorem
e parametryzacja i odczyt warto$ci pomiarowych przy pomocy modutu serwisowego
e ustawianie poziomu okna automatycznie za pomoca przyciskow (GORA, STOP i DOL)

e automatyczne uruchomienie okna poprzez lekkie pchnigcie odpowiednio w gore lub w
dot

e 10 wybieralnych szybkosci ruchu z migkkim zatrzymywaniem

e kontrola pradu silnika napgdowego z automatycznym wylaczaniem lub wiaczaniem np.
przy ingerencji recznej lub napotkaniu przeszkody w $wietle okna



e kontrola czasu zamykania

e kontrola obszaru pod zamykajacym si¢ oknem za pomoca fotokomoérek i1 jego
zatrzymanie w przypadku napotkania na przeszkode

e ustawialny czas reakcji (zamkniecia okna) na brak personelu od 10 sek do 2 min.

e polepszenie bezpieczenstwa pracy 1 ograniczenie zapotrzebowania na powietrze
wentylujace poprzez zapewnienie zamknigcia okien po odej$ciu uzytkownika od
dygestorium

e parametryzacja systemu poprzez ztgcze panelu kontrolno-sterujagcego systemu
e mozliwos¢ spigcia z centralnym uktadem sterujgcym?

Nalezy mie¢ na uwadze fakt, ze dobrej klasy automatyka okna znacznie podnosi koszt
wykonania dygestoriow, a rownoczesnie wydtuza czas potrzebny na zamknigcie 1 otwarcie
okna, czynigc prace w niektorych przypadkach mniej komfortowa. Automatyka jest zalecanym
rozwigzaniem przy niektorych pracach w laboratoriach mikrobiologicznych.

Na rynku pojawiajg si¢ roznego typu rozwigzania, ktore z cata pewnoscia moga sprawic¢ wiele
problemow na etapie eksploatacji. Jesli wymaga si¢ zastosowanie rozwigzania, ktore znacznie
wykracza zakresem poza standardowe wyposazenie urzadzenia, warto moze postawi¢ wysokie
wymagania, by tego typu funkcjonalno$¢ nie przeszkadzala w uzytkowaniu urzadzenia, a
przede wszystkim nie stanowita najmniejszego zagrozenia dla personelu.

6.Zamawiajacy na stronie 6 opisu technicznego wpisal wymog umieszczenia bezposrednio pod
blatem dygestorium szuflady. Czy zamawiajacy dopusci szuflade w szafce dygestoryjne;j?

7.Czy Zamawiajagcy wymaga by szafka dygestoryjna posiadata chemoodporng wyjezdng
kuwetg polipropylenowa?

8.Zlewiki dygestoryjne mogg by¢ umieszczone w tylnej czesci dygestorium po prawej lub lewej
stronie. Prosimy o podanie czy Zamawiajacy chce umieszczenia zlewikow w blacie
dygestoryjnym po prawej czy tez po lewej stronie przy tylnej §cianie?

9.Na rynku sg oferowane dygestoria, w ktorych odcigganie powietrza z przestrzeni roboczej
odbywa sie tylko z czesci sufitowej. Czy Zamawiajacy w zwiazku z mozliwos$cig wystapienia
w dygestorium oparéw lub gazéw cigzszych od powietrza, wymaga przewietrzania komory
poprzez zastosowanie przegrody w tylnej czgsci komory dygestorium, ktora umozliwi odciag
oparow zardwno z gornych jak 1 dolnych partii nadblatowych?

10.W opisie dygestorium Zamawiajacy stawia wymagania, odpornos$ci na dziatanie stgzonych
kwasow 1 tugdw, oraz odpornosci na wysokich obcigzen termicznych. Maksymalna odpornos¢
farb chemoodpornych nie przekracza 200°C Jedynym materiatem, ktory spelniatby wysokie
wymagania Zamawiajacego jest wylozenie wszystkich §cian ceramika wielkogabarytowg o



wysokiej wytrzymato$ci chemicznej i termicznej. W zwigzku z tym czy Zamawiajacy wymaga
dostarczenia dygestorium, ktérego wszystkie, bez wyjatku $ciany komory beda w calosci
wylozone ceramikyg wielkogabarytowa, a sufit wykonany z materialu chemoodpornego o
wysokiej odpornosci termiczne;.

11.Zamawiajacy opisuje wymog zastosowania szafki metalowej w dygestoriach, podtaczone;j
do niezaleznej stale dziatajacej wentylacji mechanicznej. Takie rozwigzanie sugeruje, ze w
szafkach bedg stale przechowywane stezone kwasy i1 zasady. Nalezy zauwazy¢, ze stal
zabezpieczona proszkowa powloka epoksydowa, nie wytrzyma diugotrwatego obcigzenia
oparami st¢zonych kwaséw, 1 przy pojawieniu si¢ pierwszych zarysowan powstang ogniska
korozji. W tego typu rozwigzaniach proponuje si¢ wykonanie szafki laminowanej z
chemoodpornym wylozeniem materiatem typu PVC lub polipropylen i zastosowaniem
chemoodpornych powlekanych zawiasow lub drzwi przesuwnych na prowadnicach
wykonanych z tworzywa sztucznego. W zwiazku z powyzszym, czy Zamawiajacy dopuszcza
zastosowanie zamiast szatki metalowej szafki laminowanej z wktadka z polipropylenu?

12.Czy Zamawiajacy wskazujac, ze dygestorium do pracy z HF ma posiada¢ "neutralizator
oparéw HF" miat na mysli doposazenie tego dygestorium w kompletny i automatyczny system
neutralizacji opardéw posiadajacy nastepujace funkcjonalnosci:

e Samodzielne urzadzenie montowane nad dygestorium przeznaczone do neutralizacji
opardéw stezonych kwasow takich jak kwas nadchlorowy, czy kwas fluorowodorowy.

e Neutralizator dziala na zasadzie dyfuzji, czyli wychwytywania z par zwigzkow
agresywnych i rozpuszczalnych w wodzie (bez zastosowania jakichkolwiek
wymiennych filtrow statych, ktore generuja koszty na etapie eksploatacji)

e Komory neutralizatora posiadajag specjalne maty spieniajace pluczke w celu
zwigkszenia powierzchni absorbujace;.

e Neutralizacja do 96% opardéw zanieczyszczonych oparow

e Neutralizator wyposazony w sterownik PLC, ktéry automatycznie zarzadza pracg
urzadzenia

e Pelna sygnalizacja stanow pracy urzadzenia, wraz zapisem do pamigci

e Neutralizator posiada dotykowy wyswietlacz cieklokrystaliczny sygnalizujacy
prawidlowa prace kolorem zielonym, a rejestracj¢ powaznych bledow kolorem
czerwonym

e mozliwos$¢ uruchomienia systemu wraz z wlgczeniem wentylatora
e automatyczny pobor wody z sieci za pomocg otwarcia doptywu elektrozaworem

e automatyczny spust SciekOw po przekroczeniu zadanej granicy absorpcji cieczy



e mozliwos¢ komunikacji z neutralizatorem S$ciekdw pod katem mozliwosci spustu
zuzytej ptuczki

e zestaw chemoodpornych czujnikdw, zawordw zabezpieczajacych uktad przed
przepetnieniem

13.Montaz neutralizatoréw, podiagczonych do dygestoriow wymaga od wykonawcow
znacznego doswiadczenia. Czy w zwigzku z tym Zamawiajacy wymaga, aby wykonawcy
bioragcy udzial w postgpowaniu wykazali si¢ referencjami potwierdzajacymi zrealizowanie
przynajmniej jednego takiego zadania.

14.Czy Zamawiajacy wymaga, aby producent mebli i dygestoriow posiadal certyfikaty na
produkowane meble laboratoryjne potwierdzajace zgodno$¢ z normami PN-EN 13150: 2004,
PN-EN 14727: 2006, wydane przez niezalezng akredytowang jednostke badawcza uprawniong
do tego typu badan? Czy do oferty nalezy dotaczy¢ kopi¢ dokumentu potwierdzonego za
zgodnos¢ z oryginalem? Taki dokument daje Zamawiajagcemu pewno$¢, ze oferowane przez
wykonawce rozwigzania beda zgodne z powszechnie stosowanymi w produkcji mebli
laboratoryjnymi standardami, ktore opisuja wytrzymato$é mechaniczng (zaréwno statyczng jak
i dynamiczng).

15.Zamawiajacy opisuje katalog mebli laboratoryjnych, ktére posiadaja okreslong budowe i
wymiary. Zamawiajacy nie wskazuje na konieczno$¢ dostosowania mebli do gabarytéw
pomieszczen po wykonaniu remontu w pomieszczeniach. Czy Zamawiajacy wymaga, aby
Wykonawca, po wykonaniu remontu pomieszczen, a przed przystapieniem do produkcji mebli,
obmierzyt kazde miejsce montazu, nastepnie dostosowat konstrukcje mebli do Scian w zakresie
5% warto$ci wymiarowej, nie pozostawiajac za blatem lub obok blatu wolnych przestrzeni, a
tym samym czy wymaga wykonania mebli na wymiar, ktére posiadaja wiele lepsza
funkcjonalnos¢ niz meble modutowe?

16.Zamawiajacy opisuje wymog zastosowania w meblach 1 dygestoriach blatow z ceramiki
lanej. Taki wymog nie opisuje parametrow, zarowno technicznych jak 1 jakosciowych
materialu, co umozliwia zaoferowanie blatow np. z ptytek ceramicznych. Takie rozwigzanie
jest znaczaco tansze, ale moze nie spetnia¢ oczekiwan Zamawiajacego.

Czy w zwiazku z powyzszym Zamawiajacy wymaga, aby w tym zakresie dostawy miescit si¢
materiat o parametrach:

Spiek ceramiczny o zamknigtej strukturze czasteczek, gdzie powierzchnia jak 1 wszystkie
widoczne krawedzie beda glazurowane (nie dopuszcza si¢ malowania zadnych krawedzi blatu).
Blaty robocze montowane na specjalnym systemie talerzykowym shluzagcym do
wypoziomowania i do niwelacji bledow ksztattu powstajacych w procesie wypalania. Materiat
nie wymaga zadnych dodatkowych konstrukcji podtrzymujacych ani ptyt bazowych. Blaty
odporne na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki, i barwniki we wszelkich stezeniach i
temperaturach stosowanych w laboratoriach (jedyny wyjatek stanowi kwas HF). Grubos¢



ceramiki z integralnym podniesionym obrzezem wynosi 25mm +/-1mm (+ 7 mm podniesione

obrzeze)?

17.Na rynku istnieje kilku producentéw ceramiki litej o roznych parametrach jakosciowych.
Czy na potwierdzenie jakos$ci materialu Zamawiajacy wymaga dotaczenia do oferty

nastepujacych dokumentow:

Swiadectwo Jakosci Zdrowotnej
Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej

Raport z badan wydany przez laboratorium badawcze przeprowadzony zgodnie z normag
PN-EN 993-9:1999 "Materiaty ogniotrwate - Metody badan zwartych i izolacyjnych
formowanych wyrobow ogniotrwatych - Oznaczanie pelzania przy S$ciskaniu",
potwierdzajacy maksymalng warto$¢ odksztalcenia nieprzekraczajaca 0.68% w
temperaturze min. 600°C

Raport z badan wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze
przeprowadzony zgodnie z norma EN 101:1994 "Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie
twardos$ci powierzchni wg skali Mohsa." ktory potwierdzi klase twardosci materiatu
minimum 6 w skali Mohsa.

Raport z badan przedstawiajacy wyniki nasigkliwo$ci wodnej wydany przez
akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze przeprowadzony zgodnie z norma
EN ISO 10545-3:1999 "Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite)" i
potwierdzajacy nasigkliwo$¢ nie wiekszg niz 1,2%.

Raport z badan wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze
przeprowadzony zgodnie z normg EN ISO 10545-13:1999 "Ptytki i1 plyty ceramiczne -
Oznaczanie odpornosci chemicznej." potwierdzajacy najwyzszy wynik dla materiatu
GA i GLA.

Raport z badan wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze
przeprowadzony zgodnie z normg EN ISO 10545-14:1999 "Ptytki i plyty ceramiczne -
Oznaczanie odpornosci na plamienie." potwierdzajacy otrzymanie najwyzszych
kwalifikacji w klasie odpornosci 5.

Raport z badan wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze
przeprowadzony zgodnie z normg EN ISO 10545 - 9 :1998 "Ptytki 1 ptyty ceramiczne
- Oznaczanie odpornosci na szok termiczny", ktory potwierdza brak wystapienia
peknie¢ w 10 cyklach w zakresie temperatur 15-145 0C

Raport z badan wydany przez niezalezne laboratorium, potwierdzajacy odpornos¢ na
min. 25 substancji chemicznych m.in.: eozyna min. 1%, czerwien kongo min. 1%,
jodyna, fiolet gencjanowy min. 1%, kwas siarkowy min. 96%, kwas azotowy 70%, kwas

6



chlorowodorowy 38%, kwas ortofosforowy min. 85%, wodorotlenek sodu min. 40%,
chloroform, ksylen, formaldehyd min. 40%, aceton, azotan srebra min. 10%, fenol min.
85%, woda krolewska, kwas nadchlorowy min. 60%, kwas bromowodorowy min.
48%,wodorotlenek amonu min. 25%, benzyna ekstrakcyjna, oleje mineralne, eter
etylowy, nafta kosmetyczna , terpentyna?

18.Zamawiajacy nie precyzuje doktadnie materiatu, z ktorego majg zosta¢ wykonane blaty w
stotach wyspowych. Czy material, ktéry nalezy uzy¢ do tego zastosowania to (lana) lita,
monolityczna ceramika techniczna?

19.Zamawiajacy nie precyzuje doktadnie materiatu, z ktérego maja zosta¢ wykonane blaty w
stotach przysciennych. Czy w kazdym stanowisku, gdzie wskazano uzycie agresywnych
odczynnikow chemicznych jednoznacznie wymaga si¢ zastosowania blatu wykonanego z litej
(lanej) ceramiki technicznej? Jesli nie to prosimy o podanie typu materiatu, z ktorego nalezy
wykona¢ blat w kazdym stole.

20.Rysunek stotu wyspowego W1 (rysunek nr W/5) przedstawia inng zabudowe¢ podblatowa,
niz okre$laja to wymagania na stronie nr 7 opisu technicznego. Opis moéglby sugerowac
zastosowanie 4szt. szafek o szerokosci 1200 mm. W stole wpisany jest rOwniez wymog
zastosowania stelazy, jednak taki opis w potaczeniu z dokumentacja rysunkowa sugeruje
zastosowanie stelaza tylko, w cokole szatki gdyz w tej samej pozycji zaznaczone jest, ze stoly
winny posiada¢ "cokoliki". Prosimy o wyjasnienia.

21.Jesli stoly wyspowe o szerokosci 1700mm nie maja posiadaé peinej zabudowy podblatowe;j
to nie jest dopuszczalne, ani technologicznie mozliwe, wykonanie tych stanowisk bez
zastosowania stelaza nos$nego, ktory bedzie przenosil obcigzenia nablatowe. Nawet przy
uwzglednieniu pelnej zabudowy podblatowej takie stanowiska zwyczajowo, ze wzgledu na
Znaczng wage blatu, nadstawki i1 obcigzenia nablatowego wykonuje si¢ z zastosowaniem stelaza
nosnego wykonanego z konstrukcyjnych stalowych profili zamknietych zabezpieczonych
powtoka epoksydowa. W zwigzku z powyzszym czy Zamawiajagcy wymaga zastosowania w
stotach wyspowych, jako konstrukcji nosnej (znajdujacej si¢ bezposrednio pod blatem) stelazu
typu A wykonanego z profili zamknigtych o przekroju 30x30x2mm zabezpieczonych
chemoodporng powtoka epoksydowa, a co za tym idzie zastosowanie szafek zintegrowanych z
konstrukcja stotu zamiast szafek na cokotach przenoszacych obcigzenia?

22.Dokumentacja rysunkowa narzuca wykonanie wszystkich stotdéw przySciennych w
konstrukcji, gdzie pod blatem nie wystepuje stelaz nosny, a czg$¢ konstrukcyjng stanowia
jedynie szafki na cokotach, jesli wykonanie stotow nalezatoby dostosowac do opisu i rysunkow,
to jedyny stelaz moze znalez¢ si¢ za cokolem szafek (doktadnie pod nimi). W zwigzku z
powyzszym czy Zamawiajacy wymaga zastosowania w stotach przysciennych, jako konstruke;ji
nosnej (znajdujacej si¢ bezposrednio pod blatem) stelazu typu A wykonanego z profili
zamknietych o przekroju 30x30x2mm zabezpieczonego chemoodporng powtoka epoksydowa,
a co za tym idzie zastosowanie szafek zintegrowanych z konstrukcja stolu zamiast szafek na
cokotach przenoszacych obcigzenia?



23.Zamawiajacy w pomieszczeniu 1.15 1 1.6 zamieszcza opis szafki ze zlewami "jednolitymi”
z blatem i ociekaczami, a dodatkowo wymaga si¢ w tym miejscu odpornosci na agresywne
odczynniki chemiczne. Taki opis wskazuje na wykonanie zlewozmywaka naktadanego na
szafke w standardzie kuchennym lub socjalnym. Tego typu rozwigzan nie produkuje si¢ w
wykonaniu chemoodpornym. Zlewy i blaty w tym standardzie wykonane sg z niskogatunkowe;j
stali nierdzewnej, ktora bedzie odporna tylko na odczynniki o zblizonym ph do obojetnego.

W zwiagzku z powyzszym, czy Zamawiajacy wymaga wykonania tych stanowisk, jako w petni
chemoodpornych z blatem z litej (lanej) ceramiki technicznej z integralnym podniesionym
obrzezem i komorg zlewu z tego samego materiatu, czy moze w standardzie socjalnym, czyli z
uzyciem naktadki wykonanej ze stali nierdzewnej?

24.Zamawiajacy nie precyzuje zadnych wymagan zaréwno ilosciowych jak i jakoSciowych
dotyczacych armatury laboratoryjnej. Czy kazda miska w stole laboratoryjnym powinna,
posiadaé przypisang bateri¢ zimna/ciepta woda wykonang w standardzie laboratoryjnym (czyli
zabezpieczong chemoodporng powtoka epoksydowa), czy moze przewiduje si¢ w gdzie$
zastosowanie armatury wyprowadzonej ze Scian i podlegajacej pod zadanie nr 1 niniejszego
postepowania?

25.Zamawiajacy precyzujagc wymagania w opisie technicznym, stanowigcym zalgcznik do
SIWZ, nie precyzuje dokladnie rodzaju materialu, z ktérego majg by¢é wykonane szafy
laboratoryjne i szafki podblatowe. Czy Zamawiajgcy dopusci wykonanie szafek w technologii
(korpus, poika, plecy, fronty szuflad) z trojwarstwowej plyty laminowanej o zageszczonej
strukturze o grubo$ci 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, gdzie brzegi narazone na
uszkodzenia zabezpieczone sa chemoodporng okleing PCV o grubo$ci 2 mm (pozostate okleing
PVC 0.5 mm), boki szuflad wykonane z elementow stalowych z prowadnicami
umozliwiajacymi pelny wysuw oraz cichy samodomyk, gdzie drzwiczki i fronty szuflad
wykonane bedg z ptyty laminowanej z zageszczonej strukturze o grubosci 18 mm pokrytej
dwustronnie laminatem, zabezpieczone chemoodporng okleing PCV na wszystkich docinanych
krawedziach?

Szafki wykonane w tej technologii sprawdzajg si¢ w wigkszosci laboratoriow gdzie stosuje si¢
bardzo wysokie obcigzenia chemiczne. Ponadto s3 tansze w zakupie, pdZniejszej eksploatacji
jak i ewentualnym serwisowaniu.

26.Meble laboratoryjne moga by¢ narazone na zawilgocenie podczas wykonywania prac
laboratoryjnych. W przypadku szafek wykonanych z blachy stalowej malowanych farbami
epoksydowymi, nawet niewielkie zadrapanie moze doprowadzi¢ do powstania
rozprzestrzeniajacych si¢ ognisk korozji. Wykonanie szafek z zaggszczonej plyty
przeznaczonej do uzytkowania w warunkach wilgotnych eliminuje ryzyko zniszczenia
materiatu, utatwia dekontaminacj¢ 1 zwigksza sztywnos$¢, co znacznie podnosi jakos$¢
dostarczonych mebli. Plyty laminowane dost¢pne sa3 w roéznych kolorach, co umozliwia
Zamawiajagcemu dostosowanie kolorow frontow szafek do pozostalego wyposazenia
pomieszczen, nie zwigkszajac przy tym kosztow produkcji mebli w porownaniu do szafek
metalowych. Czy majac na uwadze powyzsze Zamawiajacy dopusci powszechnie stosowane w



laboratoriach, wykonanie szafek z ptyty wiérowej obustronnie laminowane;j i przeznaczonej do
uzytkowania w warunkach wilgotnych, jezeli ptyta ta posiada atest higieniczny oraz certyfikat
potwierdzajacy spetnienie wymagan normy PN-EN 312:20117?

27.Czy Zamawiajagcy wymaga, aby meble posiadatly najwyzszej klasy systemy szuflad o
budowie 1 funkcjonalnosciach:

e pelny wysuw realizowany poprzez prowadnice

e mechanizm spowalniajgcy z funkcjg cichego domkniecia wyposazony w tozysko
kulowe i teleskopowa budowa prowadnika

e dopuszczalne obcigzenie 40 kg potwierdzone deklaracja producenta. W ofercie nalezy
poda¢ producenta i model.

e pelna regulacja frontu (pion i poziom)

e metalowe boki malowane proszkowo i zaslepki otwordéw regulacyjnych wykonane z
tworzywa

e dno wykonane z ptyty obustronnie laminowanej o gr. min. 16 mm?

Tansze systemy oparte sg na prowadnicach rolkowych i nie posiadajg pelnego wysuwu i tak
wysokiej obcigzalnosci, a ich jedyng zaletg jest nizsza cena uktadow.

28.Ktore z szafek podblatowych powinny posiada¢ kotka, a ktére powinny by¢ wykonane na
cokotach?

29.Mato precyzyjny opis wymagan stawianych zlewom praktycznie umozliwia zastosowanie
w tym zakresie dowolnego materialu. Czy Zamawiajacy wymaga dostarczenia zlewow
wykonanych z ceramiki, z zywicy epoksydowej, polipropylenu czy moze stali kwasoodpornej?

30.W opisie technicznym w punkcie 4.9.2 Zamawiajacy wymaga dostarczenia mebli z blatem
wykonanym z "np. Trespa Top Lab". Czy formulujac ten wymog Zamawiajagcy ma na mysli
materiat, ktory spetnia nast¢pujgce wymagania:

e material typu zywica fenolowa z powierzchnig antybakteryjng, charakteryzujaca si¢
dobra odpornoscig chemiczng,

e powierzchnia wykonana w technologii EBC (utwardzana elektronowo),
e grubo$¢ min. 20 mm,
e lista posiadanych kwalifikacji 1 dokumentow:

v’ atest higieniczny,



v' $wiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej,

v' certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 1186-9 wydany przez niezalezne laboratorium
badawcze,

v’ certyfikat wydany przez niezalezng instytucje badawcza, potwierdzajacy,
v’ latwo$¢ dekontaminacji na poziomie nie nizszym niz doskonaty
1 czy powyzsze dokumenty na poswiadczenie jako$ci materialu nalezy dotaczy¢ do oferty?

Brak okreslenia wymagan w stosunku do tego blatu umozliwia wykonawcom dostarczenie
blatéw bardzo niskiej jakosci.

31.Czy blat w stanowisku do miareczkowania nalezy wykona¢ z chemoodpornej zywicy
fenolowej o grubosci min. 20 mm, czy moze dopuszcza si¢ zastosowanie rzadziej stosowanych
tanszych materialow?

32.Czy stanowisko do miareczkowania powinno posiada¢ z tylu ekran pod$wietlony
wyposazony w wiacznik, konstrukcj¢ nosng, mleczng przezierng zastone z tworzywa lub szkta
1 $wietlowki?

33.W opisie przedmiotu zamoéwienia przy charakterystyce stoldéw sa opisane zarowno stelaze
jak 1 szafki na cokotach. Czy blaty maja by¢ posadowione na stelazach i dodatkowo
wyposazone w cokoty?

Stanowisko (wyjasnienia) Zamawiajacego w przedmiotowej kwestii jest nastepujace:

Ad.l. TAK, Zamawiajgcy wymaga certyfikatu wystawionego przez akredytowane w tym
zakresie laboratorium, potwierdzajacy zgodnos$¢ oferowanych dygestoriow z norma PN EN
14175, czes$¢ 1,2,3 1 6.

Ad.2. Zamawiajacy wymaga certyfikatu zgodnos$ci dygestorium z normg PN-EN 14175- 3
,»Wyciagi laboratoryjne - Czes$¢ 3: Metody badania typu” wystawionego przez niezalezne
akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze. Zamawiajacy podkresla, ze badania
bezpieczenstwa pracy z oferowanymi dygestoriami maja by¢ wykonane zgodnie z normg
PN-EN 14175 -3

Ad.3.Tak, nalezy przod przestoni¢ Sciang nieprzezierna.

Ad.4. Zamawiajacy wymaga, aby gleboko$¢ blatu byla min 800mm, blat roboczy
wyposazony w podniesione obrzeze.

Ad.5. Tak, oczekujemy wszystkich wymienionych parametrow, z panelem sterujagcym :
Gora, Stop, Dot, z zastosowaniem czujnika ruchu, ktéry kontroluje stale najblizsze otoczenie
dygestorium. Po uplywie zdefiniowanego wczesniej okresu i cigglym braku personelu w
poblizu dygestorium nastgpuje w pelni automatyczne zamykanie okna. Dzigki zastosowaniu
tego systemu zmniejszamy niebezpieczenstwo wydostawania si¢ niebezpiecznych oparow
poza dygestorium z jednoczesnym zwigkszeniem efektu oszczgdnosci energetycznych. W
momencie zamykania okna zmniejsza si¢ zapotrzebowanie na wentylacje dygestorium co
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jest rejestrowane przez system regulacji i poprzez zastosowanie systemu regulacji
uzyskujemy znaczne oszczgdnosci energii.

Ad.6. Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmian¢ zapisow w SIWZ, szuflada powinna
znajdowac si¢ bezposrednio pod blatem, powyzej szafki dygestoryjne;j.

Ad.7. Tak, Zamawiajacy wymaga aby szafka dygestoryjna posiadata chemoodporng
wyjezdng kuwete polipropylenowa?
Ad.8. Zlewiki powinny by¢ umieszczone z lewej strony dygestoriow. Blizej przedniej czesci
dygestorium.
Ad.9. Zamawiajagcy nie wymaga zastosowania przegrody w tylnej cz¢sci komory
dygestorium, ktora umozliwi odcigg oparéw zaréwno z goérnych jak i dolnych partii
nadblatowych. Wymagamy natomiast aby wyposazone bylo w system odprowadzania
skroplonych oparéw kwasow poza komorg robocza
Ad.10. . Zamawiajacy wymaga, aby Sciany komory byly w catoéci wylozone ceramika
wielkogabarytows, a sufit wykonany z materiatu chemoodpornego o wysokiej odpornosci
termicznej( za wyjatkiem dygestorium do HF, gdzie wszystkie elementy znajdujace si¢
wewnatrz powinny by¢ odporne na dziatanie kwasu fluorowodorowego)

Ad.11. Zamawiajagcy dopuszcza zastosowanie szafki laminowanej z wkladkg =z
polipropylenu.

Ad. 12. Tak, dygestorium do pracy z HF ma by¢ wyposazone w kompletny i automatyczny
system neutralizacji oparéw z mozliwoscig odprowadzenia §ciekow do kanalizacji:

—  Neutralizator musi absorbowa¢ agresywne i toksyczne gazy i opary natychmiast po ich
utworzeniu w komorze dygestorium.

—  dzialanie neutralizatora musi by¢ oparte na zasysaniu gazow i oparow powstatych w
dygestorium do komory neutralizacyjnej poprzez kolektory - zassane opary przechodzq przez
drobnoczgsteczkowg mgle wodng wytworzong przez atomizer turbinowy

—  Stopien adsorpcji od 90 do 97 %, w zaleznosci od neutralizowanego czynnika.

—  proces neutralizacji w peini zautomatyzowany i kontrolowany za pomocq panelu
kontrolnego.

—  system dziatajgcy w sposob ciggly zapewniajgc nieprzerwang prace systemu (nawet
podczas automatycznego uzupetniania wody w zbiorniku neutralizatora)

—  Nadrzgdnym wymaganiem gabarytowym zestawu ,,dygestorium-neutralizator oparéw”
jest maksymalny wymiar 3000 mm (wysokos$¢ pomieszczenia).

Ad.13. Odp. Wraz z ofertg nalezy ztozy¢ jedynie te dokumenty, ktore s3 wymagane w SIWZ
Ad.14. Oferowane meble muszqg by¢ zgodne z normg PN-EN 13150:2004 i PN-EN
14727:2006 lub rownowazng. Do oferty nalezy dotqgczy¢ certyfikat potwierdzajqcy zgodnos¢
z tymi normami wydany przez akredytowangq jednostke badawczq uprawniong do tego typu
badan, potwierdzony za zgodnos¢ z oryginatem.

Ad.15. Tak, zgodnie z zapisem w , Szczegétowym opisie zamowienia” - Podane w
specyfikacji wymiary mebli nalezy traktowac jako orientacyjne, dane te nie mogq stuzyc jako
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podstawa do ich wykonania .Wykonawca po wykonaniu remontu pomieszczen
laboratoryjnych dokona pomiaru we wtasnym zakresie.

Ad.16. Tak, Zamawiajacy wymaga aby blaty byly wykonane ze spieku ceramicznego (nie
dopuszcza si¢ malowania zadnych krawedzi blatu), grubo$¢ co najmniej 28 mm na catej
powierzchni czesci ptaskiej i min. 35 mm wraz z podniesionym obrzezem, nalezy dostarczy¢
certyfikat.

Ad.17. Tak, Oczekujemy dostarczenia wszystkich wymienionych dokumentow.

Ad.18. TAK, wymagany material na blaty w stolach wyspowych to lita, monolityczna
ceramika techniczna

Ad.19. tak, Wymagany material na blaty w stotach przySciennych to lita, monolityczna
ceramika techniczna

Ad.20. Tak, Wymagamy, aby meble posadowiono na stelazach

Ad.21. Wymagamy zastosowania w stolach wyspowych, jako konstrukcji nosnej
(znajdujacej si¢ bezposrednio pod blatem) stelazu wykonanego z profili zamknigtych o
zabezpieczonych chemoodporng powloka epoksydowa, oaz zastosowanie szafek
zintegrowanych z konstrukcja stotu zamiast szafek na cokotach.

Ad.22. Wymagamy, aby meble posadowiono na stelazach. Czg$¢ rysunkowa nalezy
traktowac jako wytyczne dot. wielko$ci modutowej ( nie odzwierciedlajacej rzeczywistych
warsztatowych wymiarow) szafek

Ad.23. Zamawiajacy wymaga wykonania tych stanowisk, jako w petni chemoodpornych z
blatem z litej (lanej) ceramiki technicznej z integralnym obrzezem i komorg zlewu z tego
samego materiatu

Ad.24. Tak powinna posiada¢ przypisang bateri¢ w standardzie laboratoryjnym

Ad.25. Preferowane meble metalowe.

Ad.26. Preferowane meble metalowe.

Ad.27. Tak, wymagamy aby spetnione byly wszystkie powyzsze wymagania.

Ad,28. Kotka tylko w kontenerkach przy blatach do pracy biurowe;.

Ad.29. wykonany z ceramiki lanej monolitycznej (z materiatu tego samego co blaty)

Ad.30. Zamawiajacy nie wymaga dostarczenia mebli, jedynie naprawy jednego blatu
poprzez natozenie nowego. Istniejacy blat wykonany jest z ptytek ceramicznych ulozonych
na wylewce cementowej na podkladzie z grubej blachy stalowej. Catos¢ konstrukcji nosne;j
wykonana jest z ksztaltownikow stalowych. Na blacie ulokowano 5 piecow do spalania
sgczkow. Priorytetowym wymaganiem dla nowego blatu jest odporno$¢ na obcigzenia
termiczne. Wymagamy, aby material na blat byl chemoodporny, termoodporny, i
wytrzymaty na uszkodzenia mechaniczne i zarysowania, o odpowiedniej no$nosci min -
(350 kg/m2) o grubo$ci minimum 30 mm. Z atestami.

Ad.31. Wymagamy chemoodpornej zywicy fenolowej o grubo$ci min. 20 mm jakoS$ci

laboratoryjnej

Ad.32. powinno posiada¢ z tylu ekran podswietlony wyposazony w wiacznik, konstrukcje
no$na, mleczng przezierng zastong ze szkta.

Ad.33. Blaty maja by¢ posadowione na stelazach, bez cokotow.
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Informujemy, Ze zgodnie z wymogiem art. 38 ust. 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo
Zamoéwien Publicznych (Dz. U. z 2015 r. poz. 2164 z p6zn. zm.), stanowisko Zamawiajgcego

zostalo rozestane do wszystkich wykonawcow, ktorym przekazano SIWZ.
Zamawiajacy

Dr inz. Pawet Pichniarczyk
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