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A. CZESC OPISOWA

1. DANE OGOLNE

1.1. Nazwa i adres Inwestycji:

Centrum Szkfa i Ceramiki; Wystawa stata; Krakéw, ul. Lipowa 3
1.2. Inwestor:

Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych; Krakéw ul. Cementowa 8

1.3. Jednostka projektowania

Pracownia Architektury ,APPA” Marta Cierniak, 31-525 Krakow
ul. Krowoderskich Zuchéw 23/35

1.4. Podstawa opracowania

1. Zlecenie Inwestora

2. Podktady architektoniczne opracowane przez Pracownie Architektury
+APPA” Marta Cierniak w listopadzie 2013

3. Aktualnie obowigzujgce Polskie Normy Budowlane, literatura

techniczna

1.5. Zakres opracowania

Opracowanie obejmuje projekt wykonawczy zamocowania elementéw
aranzacji wnetrz Wystawy State] na | pietrze Budynku Oddzialu Szkia
i Materiatow Budowlanych w Krakowie przy ul. Lipowej 3. Usytuowanie
elementow stalowych zamocowan eksponatow oraz nadprozy wg rzutu

architektury.



2. OPIS KONSTRUKCYJNY

2.1. Opis stanu istniej aceqo

Budynek Oddzialu Szkia i Materiatbw Budowlanych jest
dwukondygnacyjny (parter, pietro i poddasze nieuzytkowe). Strop nad
parterem monolityczny zelbetowy, nad pietrem drewniany ze stropem

podwieszonym, Sciany konstrukcyjne murowane.

2.2. Rozwiazania konstrukcyjno-materialowe

2.2.1 Nadpro za stalowe

Dla zapewnienia kontaktu wzrokowego os6b zwiedzajgcych galerie, z halg
wytopu szkia, projektuje sie na pierwszym pietrze nowe dwa otwory okienne
z wegarkiem, w Scianie dylatacyjnej.

Ze wzgledu na wegarek jeden profil IPN140 projektuje sie nizej a drugi
IPN140 — wyzej. Ze wzgledu na to, ze jest to sciana dylatacyjna oraz
wystepujg otwory wentylacyjne w rejonie podparcia (N2) nalezy profile
potgczy¢ przewigzkami wg rysunku. Przewigzki sg warsztatowo przyspawane
do jednego profilu (dolnego), a dopiero na montazu zostang od dotu
przyspawanego do drugiego, wczesniej juz zalozonego, wypionowanego
i stabilizowanego w gniazdach, profilu. Zasady zaktadania zgodne ze sztukg
budowlang; w przypadku watpliwosci dotyczacych montazu, jak tez
w przypadku mocowania wszystkich pozostatych ekspozycji galerii, nalezy

porozumiec sie z projektantem.

2.2.2 Zamocowanie U1l stupa drewnianego

Jednym 2z elementow wystroju jest imitacja drewnianego stupa
elektrycznego, ktérego s$rednica nie jest znana. Zamocowanie zostato
przyjete dla stupa o srednicy 200 mm. Dla innego stupa, srednice rury
nalezy je skorygowac.

Rure z nawierconymi otworami @6 (wkrety @5) na nalezy warsztatowo
zespawac z kotnierzem z otworami @20 na kotwy HILTI HSL M12/25, ktorymi
element Ul zostanie zamocowany do monolitycznego zelbetowego stropu

parterem.



2.2.3 Zamocowanie U2 lamp przemystowych i haka wozk  a obrotowego

Pod stropem nad pierwszym pietrem (drewnianym) projektuje sie
zawieszenie 3 lamp przemystowych oraz haka obrotowego wbdzka
szklarskiego. Powyzsze elementy projektuje sie zawiesi¢é na stalowych
hakach z preta nagwintowanego @12. Ze wzgledu na nieznajomosc¢
doktadnej odlegtosci pomiedzy stropem nad pietrem a stropem
podwieszonym, jak rowniez grubosci tego stropu a zwlaszcza rozstawu belek
drewnianych, zestawione diugosci elementow: preta i [140 majg charakter
jedynie przyblizony, a faktyczne dtugosci nalezy przyjg¢ po sprawdzeniu
niewiadomych wartosci na budowie. Nalezy zachowac jedynie przyjetg

zasade, ze [140 ma sie oprze¢ na dwoéch sgsiednich belkach stropowych.

2.2.4 Zamocowanie U3 masztu ze starego pieca

Dwa maszty (stupy) ze starego pieca, ustawione przed korytarzem majg
symulowa¢ wejscie do pieca. Projektuje sie zakotwienie masztéw poprzez
kotwy wpuszczone do stropu nad parterem oraz przez zakotwienie belki
stalowej wezgtowiowej do sSciany konstrukcyjnej. Ze wzgledu na
nieznajomosc¢, na jakim poziomie bedzie ustawiony spod masztu w stosunku
do wierzchu konstrukcji stropu nad parterem, projektowane przedtuzenie
stupow z 2 [120 (wg rys.-,9”) nalezy przycig¢ po sprawdzeniu, a nastepnie
warsztatowo zespawac z blachami ,8” z nawierconymi otworami g13. Przez
dolng blache ,8" poprzez kotwy HILTI HST M10/10 przediuzenie masztu
zostaje zamocowane do plyty stropowej, natomiast gérna blacha ,8” stanowi
podstawe dla oparcia zdemontowanego masztu ze starego pieca.
Potgczenie to nastepuje poprzez L120x80x10 skrecony z blachg ,8” i starymi
ceownikami masztu za pomacg sSrub M12 (Sruba fabryczna Iub
Z nagwintowanego preta g12).

Natomiast belke wezgtowiowg starego pieca nalezy przycigé odpowiednio po
namierzeniu lica sciany konstrukcyjnej i przyspawa¢ do niej blache ,12”
z dwoma otworami C dla zamocowania w $cianie istniejgcej za pomocg 2
kotew HILTI HUD-1 14x70 (wkrety g12x85).



2.3. Materiaty

Stal profilowa St3SX

Rura stalowa R35

Elektrody ER 146

Prety gwintowane @12

Kotwy HILTI HUD-1 14x70 (wkrety g12x85)
Kotwy HILTI HST M10/10

Kotwy HILTI HSL M12/25

Sruby M12 kl. 4.8

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.po 2.

Zabezpieczenie przeciw pozarowe wedtug projektu architektury.

Zabezpieczenie antykorozyjne nadprozy:

Zgodnie z PN-EN I1SO 12944: atmosfera miejska srednio zanieczyszczona
SO, ; agresywnos¢ korozyjna C3 — zaleca sie zastosowanie powitok
antykorozyjnych o grubosci zestawu (warstwy suche) 140 ym, przewidywana
trwatos¢ 8-10 lat:
- warstwy podkladowe (2), grubos¢ pojedynczej warstwy suchej 50 ym
— farba poliwinylowa do gruntowania chemoodporna Radowil GR o
symbolu handlowym wg KTM 1317-723-10-XXX-XXX

Zabezpieczenie antykorozyjne mocowania Ul stupdw drewnianych

Zgodnie z PN-EN I1SO 12944: atmosfera miejska srednio zanieczyszczona
SO, ; agresywnos¢ korozyjna C3 — zaleca sie zastosowanie powitok
antykorozyjnych o grubosci zestawu (warstwy suche) 140 ym, przewidywana
trwatos¢ 8-10 lat:
- warstwy podkladowe (2), grubos¢ pojedynczej warstwy suchej 50 ym
— farba poliwinylowa do gruntowania chemoodporna Radowil GR o
symbolu handlowym wg KTM 1317-723-10-XXX-XXX
- warstwa nawierzchniowa (1), grubos¢ warstwy suchej 40 um — emalia
poliwinylowa chemoodporna Radowil E o symbolu handlowym wg
KTM 1317-762-10-XXX-XXX
Wymagania dla podioza stalowego: podtoze odttuszczone i oczyszczone do
stopnia Sa2 wg PN ISO 8501-1:1996. Gruntowna obrdobka strumieniowo
cierna: nalezy usung¢ wieksze $lady zgorzeliny walcowniczej, rdze, powitoki
6



malarskie, obce zanieczyszczenia ( wszelkie szczagtkowe zanieczyszczenia

Scisle przylegajace).
Zabezpieczenie antykorozyjne mocowania U2 (czyli haka) — jest wykonane

fabrycznie
Zabezpieczenie antykorozyjne mocowania U3 - specjalistyczne, powitoki

sztucznie postarzone.

2.5. Zalecenia
o Roboty nalezy prowadzi¢ pod nadzorem osoby uprawnionej zgodnie

z projektem

Projektowata
mgr inz. Elzbieta Kozyra

Krakow, listopad 2013



